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Zu dieser Betriebsanleitung PressuriAz:IcEiXC/aSt::_nAeSt

1 Zu dieser Betriebsanleitung

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerates sorgfaltig durch.

Beachten Sie die entsprechende Bedienungsanleitung.

Dieses Handbuch enthélt die erforderlichen Informationen flr den
bestimmungsgemafen Gebrauch der Kontrolleinheit. Es wendet sich an
technisch qualifiziertes Personal.

Die Kenntnis und das technisch einwandfreie Umsetzen der in diesem
Handbuch beschriebenen Sicherheitshinweise und Warnvermerke sind
Voraussetzung fir die gefahrlose Installation und Inbetriebnahme. Nur ein
qualifiziertes Personal verfugt Uber das erforderliche Fachwissen, um die in
dieser Betriebsanleitung in allgemeiner Weise gegebenen
Sicherheitsvermerke und Warnungen im konkreten Einzelfall richtig zu
interpretieren und in die Tat umzusetzen.

Diese Betriebsanleitung ist fester Bestandteil des Lieferumfangs, auch wenn
aus logistischen Griinden die Méglichkeit einer getrennten Bestellung und
Lieferung vorgesehen wurde.

» Sollten Sie weitere Informationen benétigen, fordern Sie bitte die
bendtigte Auskunft von lhren értlichen bzw. zustédndigen BARTEC -
Niederlassung an. Lesen Sie die Betriebsanleitung und insbesondere
die Sicherheitshinweise sorgfaltig durch, bevor Sie das Geréat
benutzen.

» Bewahren Sie die Betriebsanleitung wahrend der gesamten
Lebensdauer des Geréates auf.

» Machen Sie die Kurzanleitung fir alle Personen zugénglich, die mit der
Handhabung des Geréates betraut sind.
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APEX/ SILAS . " .
Pressurized Cabinet Zu dieser Betriebsanleitung

1.1  Hervorhebungen im Dokument

1.1.1 Warnhinweise

In diesem Benutzerhandbuch werden Warnhinweise verwendet, um vor Sach-
und Personenschaden zu warnen.

» Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise immer.

Warnhinweise sind in diesem Benutzerhandbuch besonders hervorgehoben und
durch Symbole gekennzeichnet:

A GEFAHR

GEFAHR bezeichnet eine Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der
SicherheitsmaBnahmen zum Tod oder zu schweren Verletzungen mit
bleibenden Schaden fihren kann.

WARNUNG

WARNUNG bezeichnet eine Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der
Sicherheitsmafinahmen zu schweren Verletzungen ohne bleibende Schaden
fihren kann.

A VORSICHTIG

VORSICHT bezeichnet eine Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der
Sicherheitsmafinahmen zu leichten Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG

ACHTUNG bezeichnet eine Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der
Sicherheitsmafinahmen zu Sachschaden fihren kann.

Erlauterung zum Aufbau eines Warnhinweises

A WARNWORT

Nennung der Gefahrenquelle, Gefahrenursache oder Gefahrenart
Folge bei Nichtbeachtung der beschriebenen Sicherheitsmafinahme.
» Sicherheitsmafinahme

Beispiel eines Warnhinweises

A GEFAHR
Betrieb des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet bei Beschadigungen!
Tod oder schwere Kérperverletzung.

» Steuergerat auBer Betrieb nehmen und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Rev. - 01-3704_7D0001_Betriebsanleitung_APC-SPC_20200617_jrs_de.docx Seite 5 von 40



Zu dieser Betriebsanleitung Pressuri/:ZIcEiX(:/aSE)l:-:eSt

1.1.2 Symbole und Darstellungsmittel

Symbol  Erklérung

® Wichtige Hinweise und Informationen fir die effektive, effiziente
und umweltgerechte Verwendung des Produkts.

@ Ex-Anwendung, diese Symbolik kennzeichnet besondere
Hinweise fiur Ex-Anwendungen

Tabelle 1: Symbole und Darstellungsmittel

1.2 Technische Anderungen

Die aktuellen Versionen der Datenbléatter, Betriebsanleitungen, Zertifikate und
EG-Konformitatserklarungen sowie Hinweise auf neues Zubehdér kénnen auf
www.bartec.de unter ,,Produkte & Lésungen® im Produktbereich ,,Steuer- und
Verbindungtechnik® heruntergeladen oder direkt bei der BARTEC GmbH
angefordert werden.

1.3 Sprachen

Das Original-Benutzerhandbuch ist in der Sprache Deutsch verfasst. Alle
weiteren verfiigbaren Sprachen sind Ubersetzungen des Original-
Benutzerhandbuchs.

Das Benutzerhandbuch ist in den Sprachen Deutsch und Englisch verfugbar.
Sollten weitere Sprachen benétigt werden, sind diese bei BARTEC anzufordern
oder bei Auftragserteilung anzugeben.
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APEX/ SILAS . .
Pressurized Cabinet Sicherheit

2 Sicherheit

2.1 Bestimmungsgemafle Verwendung
2.1.1 AusschlieB3licher Verwendungszweck

Das APEX Pressurized Cabinet dient ausschliefllich als Gberdruckgekapseltes
Gehause nach EN/IEC 60079-2 und ist fiir den Einsatz in Explosionsgruppe Il,
Kategorie 2G, Kategorie 2GD oder Kategorie 2D vorgesehen.

Das SILAS Pressurized Cabinet dient ausschlieBlich als Gberdruckgekapseltes
Gehause nach EN/IEC 60079-2 und ist fir den Einsatz in Explosionsgruppe Il,
Kategorie 3G, Kategorie 3GD oder Kategorie 3D vorgesehen.

Die zuléssigen Betriebsdaten des eingesetzten Geréates sind zu beachten.

2.1.2 Nichtbestimmungsgeméfe Verwendung

Jede andere Verwendung ist nicht bestimmungsgemaf und kann zu Schaden
und Unféllen fihren. Der Hersteller haftet nicht fliir einen tGber den
ausschliefllichen Verwendungszweck hinausgehenden Gebrauch.

2.2 Sicherheitshinweise

2.2.1 Allgemein

» Am APEX (SILAS) Pressurized Cabinet dirfen keine technischen
Anderungen durchgefiihrt werden

» Geréate im explosionsgefahrdeten Bereich nicht trocken abwischen oder
reinigen!
Gerate im explosionsgefahrdeten Bereich nicht 6ffnen.
Allgemeine gesetzliche Regelungen oder Richtlinien zur Arbeitssicherheit,
Unfallverhitungsvorschriften und Umweltschutzgesetze missen beachtet

werden, z.B. Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) bzw. die national
geltenden Verordnungen.

» Tragen Sie im Hinblick auf die Gefahr von gefahrlichen elektrostatischen
Aufladungen geeignete Kleidung und Schuhwerk.

» Vermeiden Sie Warmeeinwirkungen auf3erhalb des spezifizierten
Temperaturbereiches (siehe Kapitel ,,Allgemeine technische Daten“).

» Vermeiden Sie Feuchtigkeitseinwirkungen.

Rev. -
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. : APEX / SILAS
Sicherheit Pressurized Cabinet

2.2.2 Sicherheitshinweise fir den Betrieb

Inbetriebnahme

» VorInbetriebnahme ist zu priifen, dass alle Komponenten und Unterlagen

verfligbar sind.

Inspektion

>

Gemaf3 EN/IEC 60079-17 ist der Betreiber elektrischer Anlagen in
explosionsgefahrdeten Bereichen verpflichtet, diese durch eine
Elektrofachkraft auf ihren ordnungsgemafien Zustand prifen zu lassen.

Instandhaltung

>

Fur elektrische Anlagen sind die einschlagigen Errichtungs- und
Betriebsbestimmungen zu beachten (z.B. RL 99/92/EG, RL 2014/34/EU,
BetrSichV bzw. die national geltenden Verordnungen EN/IEC 60079-14 und
die Reihe DIN VDE 0100)!

» Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungsvorschriften bei der
Entsorgung.

Wartung

» Beisachgerechtem Betrieb, unter Beachtung der Montagehinweise und
Umgebungsbedingungen, ist keine standige Wartung erforderlich.
BARTEC empfiehlt eine jahrliche Wartung und Prifung durchzufihren.
Siehe hierzu Kapitel ,Wartung und Pflege"“.

Reparaturen

» Reparaturen an explosionsgeschitzten Betriebsmitteln dirfen nur von
dazu befugten Personen mit Original-Ersatzteilen und nach dem Stand der
Technik ausgefuhrt werden. Die daflr geltenden Bestimmungen sind
einzuhalten.

» Reparaturen sind gemaf} EN / IEC 60079-19 durchzufiuhren
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APEX/ SILAS . .
Pressurized Cabinet Sicherheit

2.2.3 Sicherheitshinweise fir den sicheren Gebrauch

» Der Benutzerist verpflichtet, vor der Verwendung des Bypass-Systems alle
erforderlichen VorsichtsmafB3nahmen zu treffen.

» Der Benutzer darf an einer eigensicheren Klemmleiste nur Elemente mit
elektrischen Eigenschaften anschlie3en, die niedriger oder gleich den in
den Zertifikaten der zugeordneten eigensicheren Gerate definierten
Eigenschaften sind.

» Beider Aufstellung von APEX (SILAS) Pressurized Cabinet mit HMI’s in der
Front sind bei der Aufstellung die besonderen Bedingungen zu Installation,
hinsichtlich Schlagschutz sicherzustellen.

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet ist so zu installieren, dass das Risiko
einer mechanischen Gefahr gering ist.

» Bei Kombination von Staub und Gas muss der Auslass in einen sicheren
Bereich geflihrt werden.

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet schliet folgende
Applikationen/Lésungen aus:

» Das Einfiihren leicht entflammbaren bzw. explosiven Medien, sogenannte
Containment Systems

» Das Schitzen von grof3en Elektromotoren
» Begehbare Schaltschréanke - Container

» Batterien / Akku’s diirfen nicht in einem APEX (SILAS) Pressuirzed Cabinet
montiert wgerden. Auch ein nachtréagliches einbringen von Batterien /
Akku’s ist ausgeschlossen

Ausnahme: Batterien die als Stitzbatterien fir SPS, PC’s verwendet
werden, die kleiner 1% des freien geschitzten Volumens entsprechen und
eine Kapazitat < 1,5 Ah haben.

In diesem Fall ist das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet folgend zu
Kennzeichnen:

WARNUNG - DIESES GEHAUSE ENTHALT BATTERIEN — NICHT OFFNEN
WENN EINE EXPLOSIONSFAHIGE ATMOSPHARE VORHANDEN IST

Rev. - 01-3704_7D0001_Betriebsanleitung_APC-SPC_20200617_jrs_de.docx Seite 9 von 40



. : APEX / SILAS
Sicherheit Pressurized Cabinet

2.3 Gewaébhrleistung

WARNUNG

NICHT GENEHMIGTE VERANDERUNGEN UND/ODER UMBAUTEN AN DEM
UBERDRUCKGEKAPSELTEN GEHAUSE.

Der Explosionsschutz sowie die beanspruchungs- und sicherheitsgerechte
Konstruktion und Fertigung sind nicht mehr gewéhrleistet.

» VorVeradnderungen und Umbauten Hersteller kontaktieren und eine
schriftliche Genehmigung einholen.
» Nur Original- und Ersatz-Verschleif3teile verwenden.

Ubernahme von Garantieleistungen

Der Hersteller Ubernimmt die komplette Garantieleistung nur und
ausschliefllich fur die bei ihm bestellten Ersatzteile.

Grundsatzlich gelten unsere ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen®.
Diese stehen dem Betreiber spatestens seit Vertragsabschluss zur Verfigung.
Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden
sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen
zurlckzufihren sind:

» Nicht bestimmungsgemafe Verwendung des APEX (SILAS) Pressurized
Cabinet.

» UnsachgemaéafBles Montieren, in Betrieb nehmen, Bedienen und Warten des
APEX (SILAS) Pressurized Cabinet.

» Nichtbeachten der Hinweise des Handbuches bezlglich Transport,
Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung.

» Eigenmaéchtige bauliche Veranderungen an dem APEX (SILAS) Pressurized
Cabinet.

» Mangelhafte Uberwachung von Teilen, die einem Verschlei unterliegen.
» Unsachgemaf durchgefiihrte Reparaturen.
» Katastrophenfélle durch Fremdkdrpereinwirkung und héhere Gewalt.

Wir gewahren auf das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet und dessen Zubehor
eine Garantiezeit von einem Jahr ab Auslieferungsdatum Werk Bad
Mergentheim. Diese Gewahrleistung umfasst alle Teile der Lieferung und
beschrankt sich auf den kostenlosen Austausch oder die Instandsetzung der
defekten Teile in unserem Werk Bad Mergentheim. Hierzu sind gelieferte
Verpackungen méglichst aufzubewahren. Im Bedarfsfall ist uns die Ware nach
schriftlicher Absprache zuzusenden. Eine Forderung auf Nachbesserung am
Aufstellungsort besteht nicht.

Seite 10 von 40
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APEX/ SILAS
Pressurized Cabinet

Sicherheit

2.4 \Verpflichtungen des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen mit und am Steuergerat APEX /
SILAS arbeiten zu lassen, die:

>

mit den grundlegenden Vorschriften tGber Sicherheit und Unfallverhitung
vertraut sind und in die Nutzung des Steuergerates APEX eingewiesen sind;

die Dokumentation, das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise gelesen
und verstanden haben.

Der Betreiber priift, dass die im jeweiligen Einsatzfall geltenden
Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften eingehalten sind.

2.5 Hinweise fiir die Verwendung

>

Die Kontrolleinheit muss vollstandig in ein Geh&use eingebaut werden, das
die Anforderungen an das Gehause nach IEC 60079-0 mit einer
Mindestschutzart IP 54 fiir EPL Gb und IP 6X fir EPL Db erfullt.

Die Uberspannungskategorie Il der nicht eigensicheren Stromkreise gemaf
IEC 60664-1 muss eingehalten werden

Der Warnhinweis ,,WARNUNG — NICHT UNTER SPANNUNG OFFNEN*“ muss
Teil der externen Kennzeichnung des gesamten elektrischen Geréates sein
oder das Gehéause verfugt Gber ein Verriegelungssytem, damit die
Sicherungen beim Austausch nicht unter Spannung stehen.

2.6 Mitgeltende Unterlagen

Das APEX Pressurized Cabinet bzw. SILAS Pressurized Cabinet ist nach
Kundenanforderungen aufgebaut und verdrahtet. Da dies Betriebsanleitung
nicht alle technischen Einzelheiten abdeckt, gelten folgende Unterlagen als
mitgeltende Unterlagen. Fir die komplett erhaltene Dokumentation mit dem
APEX (SILAS) Pressurized Cabinet gilt daher eine Aufbewahrungspflicht und
prufen Sie bei Erhalt die Ware auf Vollstéandigkeit.

vV vV v v v v .Y

Schaltplan

Betriebsanleitung Ex-p-Steuergerat und dessen Systemkomponenten
Betriebsanleitung APEX (SILAS) Pressurized Cabinet (APC/SPC)
Prifprotokoll

Lieferschein

Betriebsanleitungen der Einbauten

EU-Konformitatserklarung des Ex-p-Steuergerates und APEX Pressurized
Cabinet bzw. SILAS Pressurized Cabinet (Bestandteil der zugehdrigen
Betriebsanleitung)
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. : APEX / SILAS
Sicherheit Pressurized Cabinet

2.7 Eingehaltene Normen
2.7.1 APEX Pressurized Cabinet

Norm Bezeichnung

EN 60079-0:2018 Explosionsgeféhrdete Bereiche - Teil 0:

IEC 60079-0:2017 Allgemeine Bestimmungen

EN 60079-1:2014 Explosionsfahige Atmosphére — Teil 1:

IEC 60079-1:2014 Gerateschutz durch druckfeste Kapselung "d"

EN 60079-2:2014 Explosionsfahige Atmosphére - Teil 2:

IEC 60079-2:2014 Gerateschutz durch Uberdruckkapselung P

EN 60079-7:2015 + A1:2018 Explosionsfahige Atmosphére - Teil 7:

IEC 60079-7:2015 + A1:2017 Gerateschutz durch erhohte Sicherheit ,,e

EN 60079-11:2012 Explosionsfahige Atmosphére - Teil 11:

IEC 60079-11:2011 + Cor.: 2012 Geréateschutz durch Eigensicherheit ,,i*

EN 60079-18:2015 Explosionsgeféhrdete Bereiche - Teil 18:

IEC 60079-18:2014 Gerateschutz durch Vergusskapselung ,,m*

EN 60079-28:2016 Explosionsgefahrdete Be_reiche - Teil 28:

IEC 60079-28:2015 Schutz von Geraten und Ubertragungssystemen, die mit
optischer Strahlung arbeiten

EN 60079-31:2014 Explosionsgefahrdete Bereiche - Teil 31:

IEC 60079-31:2013 Gerate-Staubexplosionsschutz durch Gehause ,t”

EN 60529:1991 Schutzarten durch Geh&ause (IP-Code)

/A2:2013/AC:2019
IEC 60529:1989
/AMD2:2013/COR1:2019

EN 61000-6-4:2019 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) —

IEC 61000-6-4:2018 Teil 6-4: Fachgrundnormen - Stéraussendung fir
Industriebereiche

EN 61000-6-2:2019 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) —

IEC 61000-6-2:2016 Teil 3-2: Grenzwerte - Grenzwerte fiir Oberschwingungs-

strome (Gerate-Eingangsstrom <= 16 A je Leiter)
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2.7.2 SILAS Pressurized Cabinet

Norm Bezeichnung

EN 60079-0:2018 Explosionsgeféhrdete Bereiche - Teil 0:

IEC 60079-0:2017 Allgemeine Bestimmungen

EN 60079-1:2014 Explosionsfahige Atmosphare — Teil 1:

IEC 60079-1:2014 Gerateschutz durch druckfeste Kapselung "d"

EN 60079-2:2014 Explosionsfahige Atmosphare - Teil 2:

IEC 60079-2:2014 Gerateschutz durch Uberdruckkapselung ,,p*“

EN 60079-7:2015 + A1:2018 Explosionsfahige Atmosphére - Teil 7:

IEC 60079-7:2015 + A1:2017 Geréateschutz durch erhéhte Sicherheit ,,e”

EN 60079-11:2012 Explosionsfahige Atmosphéare - Teil 11:

IEC 60079-11:2011 + Cor.: 2012 Geréateschutz durch Eigensicherheit ,,i*

EN 60079-15:2010 Explosionsfahige Atmosphére — Teil 15:

IEC 60079-15:2010 Geréateschutz durch Ziindschutzart "n"

EN 60079-18:2015 Explosionsgeféhrdete Bereiche - Teil 18:

IEC 60079-18:2014 Gerateschutz durch Vergusskapselung ,,m*

EN 60079-28:2016 Explosionsgeféhrdete Bereiche - Teil 28:

IEC 60079-28:2015 Schutz von Geraten und Ubertragungssystemen, die mit
optischer Strahlung arbeiten

EN 60079-31:2014 Explosionsgeféhrdete Bereiche - Teil 31:

IEC 60079-31:2013 Gerate-Staubexplosionsschutz durch Gehause ,t”

EN 60529:1991 Schutzarten durch Gehause (IP-Code)

/A2:2013/AC:2019
IEC 60529:1989
/AMD2:2013/COR1:2019

EN 61000-6-4:2019 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) —

IEC 61000-6-4:2018 Teil 6-4: Fachgrundnormen - Stéraussendung fir
Industriebereiche

EN 61000-6-2:2019 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) —

IEC 61000-6-2:2016 Teil 3-2: Grenzwerte - Grenzwerte fur Oberschwingungs-

strome (Gerate-Eingangsstrom <= 16 A je Leiter)
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2.8 Kennzeichnung und Priifbescheinigung

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet ist fiir folgende Bereiche zugelassen

2.9 APEX Pressurized Cabinet, Zone 1/ 21

Folgend sind nur Grundkennzeichnungen aufgefihrt. Optional kann die
Kennzeichnung durch die Schutzarten von separat zertifizierten Komponenten
ergénzt werden, wie z.B. "db", "eb", "ma/mb", "Ex Il 2(1)G [ia Ga/Da]" oder

"Ex II 2(2)G [ib Gb/Db]".

2.9.1 APEX Pressurized Cabinet, Kategorie Gb / Db, Typ pyb, Typ 07-3704-11%*/****

ATEX (Europa) 07-3704-11%*/***%

& 112G Ex pyb IICT3 /T4 /T5Gb

Kennzeichnung & 112D Ex pyb IIIC T95°C / T130 °C Db

Alternativ

& 11 2GEx pyb IICT3/T4/T5Gb
& Ex 13D Ex pzc [1ICT95°C/T130 °C Dc

Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 060 X
IECEX (International) 07-3704-11%%/****

Expyb ICT3 /T4 /T5Gb
Ex pyb 1IC T95°C / T130 °C Db

Kennzeichnung

Kennzeichnung

Alternativ

Expyb ICT3/T4/T5Gb
Ex pzc I1IC T95°C / T130 °C Dc

Prifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X

Kennzeichnung

2.9.2 APEX Pressurized Cabinet, Kategorie Gb / Db, Typ pxb, Typ 07-3704-12%%/****

ATEX (Europa) 07-3704-12%*%/*%**

& I112GExpxb IICT3/T4/T5Gb

Kennzeichnung & 112D Ex pxb I1IC T95°C / T130 °C Db

Alternativ

& 112G Ex pxb IICT3/T4/T5Gb
& 113D Ex pzc IIIC T95°C / T130 °C Dc

Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 060X
IECEx (International) 07-3704-12%*/****

Expxb IICT3/T4/T5Gb
Ex pxb 11IC T95°C / T130 °C Db

Kennzeichnung

Kennzeichnung

Alternativ

Expxb ICT3 /T4 /T5Gb
Ex pzc I1IC T95°C / T130 °C Dc

Priifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X

Kennzeichnung
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2.9.3 APEX Pressurized Cabinet, Kategorie Gb, Typ pyb, Typ 07-3704-217%%/****

ATEX (Europa) 07-3704-27%%/****
Kennzeichnung & 112G Ex pyb IICT3/T4/T5Gb
Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 060X

IECEXx (International) 07-3704-21%*/****
Kennzeichnung Expyb IICT3/T4/T5Gb
Prifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X

2.9.4 APEX Pressurized Cabinet, Kategorie Gb, Typ pxb, Typ 07-3704-22%% /*%**

ATEX (Europa) 07-3704-22%% /****
Kennzeichnung & 11 2GEx pxb IICT3/T4/T5Gb
Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 060X

IECEx (International) 07-3704-22%*/****
Kennzeichnung Expxb ICT3 /T4 /T5Gb
Prifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X

2.9.5 APEX Pressurized Cabinet, Kategorie Db, Typ pyb, Typ 07-3704-31**/****

ATEX (Europa) 07-3704-31%*/****

Kennzeichnung & Ex |1 2D Ex pyb IIIC T95°C / T130 °C Db
Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 060X

IECEXx (International) 07-3704-31%%/***x%

Kennzeichnung Ex pyb I1IC T95°C / T130 °C Db
Prifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X

2.9.6 APEX Pressurized Cabinet, Kategorie Db, Typ pxb, Typ 07-3704-32%%/****

ATEX (Europa) 07-3704-32%*/****

Kennzeichnung & Ex 12D Ex pxb 11IC T95°C / T130 °C Db
Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 060X

IECEX (International) 07-3704-32%*/****

Kennzeichnung Ex pxb 11IC T95°C / T130 °C Db
Prifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X
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2.10 SILAS Pressurized Cabinet, Zone 2 / 22

Folgend sind nur Grundkennzeichnungen aufgefihrt. Optional kann die
Kennzeichnung durch die Schutzarten der separat zertifizierten Komponenten
erganzt werden, wie z.B. "dc", "ec", "mc", "ic", "Ex Il 3(3)G [ic G¢/Dc]",

"Ex 11 3(1)G [ia Ga/Da]" oder "Ex Il 3(2)G [ib Gb/Db] "

2.10.1 SILAS Pressurized Cabinet, Kategorie Gc / Dc, Typ pzc, Typ A7-3704-11%%/****

ATEX (Europa) A7-3704-11%%/****

& 113G Ex pzc IICT3/T4/T5 Ge
& 113D Ex pzc I1ICT95°C /T130 °C Dc

Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 061 X
IECEx (International) A7-3704-11%%/****

Expzc lICT3/T4/T5Ge
Ex pzc I1IC T95°C / T130 °C Dc

Prifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X

Kennzeichnung

Kennzeichnung

2.10.2 SILAS Pressurized Cabinet, Kategorie Gc, Typ pzc, Typ A7-3704-21%%/****

ATEX (Europa) A7-3704-21%%[****
Kennzeichnung & 113G Ex pzc IICT3/T4/T5 Ge
Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 061 X

IECEx (International) A7-3704-21%*/*%**
Kennzeichnung ExpzclICT3/T4/Th Ge
Prifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X

2.10.3 SILAS Pressurized Cabinet, Kategorie Dc, Typ pzc, Typ A7-3704-31**/****

ATEX (Europa) A7-3704-31 %% /****

Kennzeichnung & 113D Ex pzc lIC T95°C /T130 °C Dc
Prifbescheinigung BVS 20 ATEX E 061 X

I[ECEXx (International) A7-3704-31 %% /****
Kennzeichnung Ex pzc I1IC T95°C / T130 °C Dc
Prifbescheinigung IECEx BVS 20.0048X
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2.11 Vermeidung von Sachschaden

2.11.1 Kurzschluss durch unsachgemafien Anschluss

Ein falsch Ausgefiihrter Anschluss der Versorgung fihrt zur Zerstérung der
Einbauten und Komponenten und fihrt zum Erléschen des
Garantieanspruches.

2.11.2 Lagerung bei zu hoher Temperatur

Das APEX (SILS) Pressurized Cabinet in der vorgesehenen Lagertemperatur
lagern, da ansonsten Beschadigungen der Elektronik oder Dichtungen auftreten
kann.

@ Bei hohen Lagertemperaturen fir eine ausreichende
Klimatisierung sorgen.

2.11.3 Aggressive Reinigungsmittel

Bei der Auswahl des richtigen Reinigungsmittels sollte unbedingt auf die
Eignung fur geachtet werden, da ansonsten Schaden an Dichtungen und
Verbindungen auftreten kénnen.

Brennbare Produkte sind generell nicht zugelassen.

2.11.4 Gesundheitsgefahr bei unsachgeméafier Entsorgung

Elektrische und elektronische Geréate diirfen nach der europaischen WEEE
Richtlinie nicht mit dem Hausmdll entsorgt werden. Deren Bestandteile
missen getrennt der Wiederverwertung oder Entsorgung zugefihrt werden,
weil giftige und geféahrliche Bestandteile bei unsachgeméafier Entsorgung die
Gesundheit und Umwelt nachhaltig schadigen kénnen.

Sie sind als Verbraucher nach dem Elektrogesetz (ElektroG) verpflichtet,
elektrische und elektronische Gerate am Ende ihrer Lebensdauer an den
Hersteller, die Verkaufsstelle oder an dafiir eingerichtete, 6ffentliche
Sammelstellen kostenlos zuriickzugeben. Einzelheiten dazu regelt das
jeweilige Landesrecht. Das Symbol auf dem Produkt, der Betriebsanleitung
oder/und der Verpackung weist auf diese Bestimmungen hin. Mit dieser Art der
Stofftrennung, Verwertung und Entsorgung von Altgeraten leisten Sie einen
wichtigen Beitrag zum Schutz unserer Umwelt.
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3 Produktbeschreibung

3.1

Allgemein

Die Zindschutzart Ex p, genannt ,,Uberdruckkapselung“, basiert auf der
MafBnahme, dass in einem geschlossenen Gehause vorhandene
explosionsfahige Gase herausgespiilt werden und anschlieBend ein Uberdruck
gegenuber der umgebenden Atmosphére erzeugt und gehalten wird. Bedingt
durch den héheren Druck im Innern des Gehauses gegeniber der Atmosphare
kénnen zu keinem Zeitpunkt explosionsfahige Gase in das Innere des Gehauses
eindringen. Damit ist ein Ex-freier Bereich geschaffen, in dem elektrische
Geréate montiert und betrieben werden kénnen, welche selbst nicht
explosionsgeschitzt sind.

Die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Produkte APEX (SILAS)
Pressurized Cabinet arbeiten in der Technik ,,Uberdruckkapselung mit
Ausgleich der Leckverluste®. Im Detail ist dies Aufrechterhalten eines
Uberdrucks in einem Gehduse durch Nachfiihren von Spiilgas, um die
auftretenden Leckverluste des Gehauses auszugleichen. Zusatzlich kann je
nach Applikation auch wahrend der Betriebphase eine definierte Menge an
Spulgas nachgefihrt werden, stédndige Durchspulung.

Damit die wahrend der Stillstandzeiten eingedrungene explosionsfahige
Atmosphare nicht zu einer Gefahr werden kann, muss das Pressurized Cabinet
vor der Inbetriebnahme mit Spiilgas (Druckluft oder Inertgas) gespult werden.
Die Menge richtet sich nach der Priifung bei der Erstinbetriebnahme. Gemessen
bzw. ermittelt wird der Durchfluss am Ausgang des lUberdruckgekapselten
Geh&uses.

Nach dem Spilvorgang wird die durch Ex p geschitzte Applikation
zugeschaltet. Je nach Ausfiihrung des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet kann
die Aktivierung folgend ausgefuhrt sein.

» APEX Pressurized Cabinet Typ, pxb
Automatische Zuschaltung Gber das Ex p Steuergeréat oder bei gréf3eren
Schaltleistungen tUber eine getrennt bescheinigte Schaltbaugruppe oder
indirekt aus dem Ex-Sicheren Bereich.

» APEX Pressurized Cabinet Typ, pyb
Automatische Zuschaltung Uber das Ex p Steuergeréat oder bei gréf3eren
Schaltleistungen tUber eine getrennt bescheinigte Schaltbaugruppe oder
indirekt aus dem Ex-Sicheren Bereich.

Des Weiteren kann die automatische Zuschaltung durch eine manuelle
Zuschaltung realisiert sein, wobei die schaltende Baugruppe getrennt
bescheinigt sein muss.

» SILAS Pressurized Cabinet Typ, pzc
Automatische Zuschaltung Uber das Ex p Steuergerat oder bei gréf3eren
Schaltleistungen uber eine getrennt bescheinigte Schaltbaugruppe oder
indirekt aus dem Ex-Sicheren Bereich.

Des Weiteren kann die automatische Zuschaltung durch eine manuelle
Zuschaltung realisiert sein, wobei die schaltende Baugruppe getrennt
bescheinigt sein muss.
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3.2 Pressurized Cabinet

3.2.1 APEX Pressurized Cabinet, Ausfuhrung pyb

Das APEX Pressurized Cabinet in der Ausfiihrung pyb ist ein automatisch
arbeitendes uberdruckgekapseltes Gehduse in den explosionsgefahrdeten
Bereichen der Zone 1/21, welches es ermdglicht Zone 2/22 zertifizierte
Komponenten in der Zone 1/21 zu betreiben.

Es besteht aus dem Ulberdruckgekapselten Gehause, der zugehdrigen Ex-p-
Steuerung und der im Uberdruckgekapselten Raum befindlichen Applikation.

Geeignet ist das APEX Pressurized Cabinet fir alle gangigen Anwendungen im
Bereich der Uberdruckkapselung.

3.2.2 APEX Pressurized Cabinet, Ausfiihrung pxb

Das APEX Pressurized Cabinet in der Ausfihrung pxb ist ein automatisch
arbeitendes Uberdruckgekapseltes Gehause in den explosionsgefahrdeten
Bereichen der Zone 1/21, welches es ermdglicht Industrie-Komponenten in
der Zone 1/21 zu betreiben.

Es besteht aus dem Uberdruckgekapselten Gehause, der zugehdrigen Ex-p-
Steuerung und der im Uberdruckgekapselten Raum befindlichen Applikation.

Geeignet ist das APEX Pressurized Cabinet fir alle géngigen Anwendungen im
Bereich der Uberdruckkapselung.

3.2.3 SILAS Pressurized Cabinet, Ausfihrung pzc

Das SILAS Pressurized Cabinet in der Ausfihrung pzc ist ein automatisch
arbeitendes Uberdruckgekapseltes Gehduse in den explosionsgeféahrdeten
Bereichen der Zone 2/22, welches es ermdglicht Industrie-Komponenten in
der Zone 2/22 zu betreiben.

Es besteht aus dem Uberdruckgekapselten Gehéuse, der zugehdrigen Ex-p-
Steuerung und der im Uberdruckgekapselten Raum befindlichen Applikation.

Geeignet ist das SILAS Pressurized Cabinet fur alle gadngigen Anwendungen im
Bereich der Uberdruckkapselung.
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4 Transport und Lagerung
4.1 Lieferumfang

@ Fehlende Teile oder Schaden sind sofort dem Spediteur, der
Versicherung oder der BARTEC GmbH schriftlich mitzuteilen.
Prifen Sie die Vollstandigkeit der Lieferumfang anhand des Lieferscheines

Standardmaésig wird jeder APEX (SILAS) Pressurized Cabinet mit folgenden
Lieferumfang ausgeliefert:

» Anschlussplan mit Ubergabepunkte
zwischen Ex p und geschutzter Applikation

» Aufbauzeichnung
» Betriebsanleitung APEX (SILAS) Pressurized Cabinet
>

Betriebsanleitung Ex p Steuergerat

4.2 Verpackung

Das Ex p Steuergerat wird in Folien, auf Palette und/oder in Kartons verpackt
angeliefert.

» Entsorgen Sie die Verpackungsmaterialien an den dafiir vorgesehenen
Entsorgungsstellen. Beachten Sie bei der Entsorgung die giltigen
nationalen Vorschriften

4.3 Transport

WARNUNG

TOD ODER VERLETZUNGSGEFAHR DURCH HERABFALLENDE SCHWERE
SCHWEBENDE LASTEN.

» Halten Sie sich nie unter schwebenden Lasten auf.
» Sichern Sie das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet vor dem Transport
mit einer geeigneten Befestigung (z.B. Gurte)

ACHTUNG

VERMEIDEN SIE HARTE STOBE, Z.B. DURCH HERABFALLEN ODER ZU
HARTES ABSETZEN.

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet kann beschadigt werden.

» Verwenden Sie nur Hebezeuge und Lastaufnahmemittel mit
ausreichender Tragkraft.

» Das zuldssige Hubgewicht eines Hubgerates darf nicht Gberschritten
werden

» Setzen Sie das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet langsam ab.

Beachten Sie die Masse des zu transportierenden Gutes und wéahlen Sie eine
adaquate Transportvorrichtung.
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4.4 Lagerung

ACHTUNG
SCHADEN DURCH UNSACHGEMASBE LAGERUNG!

Schaden die durch unsachgemafie Lagerung entstehen, fallen nicht unter
die Garantiebestimmungen der BARTEC GmbH.

» Beachten Sie die Lagertemperaturen
» Halten Sie das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet frei von
Feuchtigkeit

Lagern Sie das Steuergerét in horizontaler Position und bei einer Temperatur
von 0 °C bis +60 °C in der Originalverpackung. Die Umgebung muss trocken,
staubfrei und schwingungsarm sein.

Lagern Sie das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet maximal 2 Jahre.

Fur die Lagerlogistik empfehlen wir Ihnen das ,first in — first out” Prinzip.
4.5 Entsorgung

@ Beachten Sie bei der Entsorgung die glltigen nationalen
Vorschriften

Entsorgen Sie das Steuergerat an den dafiir vorgesehenen Entsorgungsstellen.
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5 Montage

@ Informieren Sie sich vor Beginn der Arbeiten iber die allgemeinen
Sicherheitshinweise (siehe Kapitel 2 Sicherheitshinweise).

5.1 Anforderungen an den Standort

Der Standort muss so gewahlt werden, dass eine ausreichende gute
Beleuchtung an der Front und den Seiten des Systems gewahrleistet ist. Eine
gute Beleuchtung ist zum schnellen Erkennen und Beheben von Stérungen und
fir die Durchfiihrung von Wartungsarbeiten unbedingt erforderlich, zuséatzlich
muss eine ausreichende Luftzirkulation gewéhrleistet sein. Im Freien darf das
System nicht ungeschitzt betrieben werden!

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet muss bei wandseitiger Montage
auf3erdem von vorn sowie von links und rechts frei zuganglich sein, um
ausreichend Platz flr spatere Wartungs- und Demontagearbeiten zu bieten.

Der Fuf3boden am Standort muss eben sein und waagerecht verlaufen. Ein
Netzanschluss mit der entsprechenden Vorsicherung muss in der Nahe
verfugbar sein.

Beachten Sie die Abmessungen des Systems, um die nétigen Abstande
einhalten zu kdnnen (siehe hierzu die mitgelieferten technischen Unterlagen).

5.2 Besondere Bedingungen an den Standort

Generell kénnen die StandardmasBigen Aufstellungsplatze fir Schaltschranke
angewendet werden.

Bei APEX (SILAS) Pressurized Cabinet welche in der Front Anzeigeeinheiten in
Form eines HMIs aufweisen sind spezielle Anforderungen an den
Aufstellungsort zu beachten.

» Die Errichtung muss sicherstellen, dass das Risiko mechanischer
Geféhrdung niedrig ist.

» Das Anzeigegerat ist vor mechanischer Beanspruchungvon >4 Jund im
Bereich des Displays > 2J zu schiitzen

» |stdie Anforderung durch den gewéahlten Standort sicherzustellen, so ist
das Anzeigegerat zuséatzlich mit einer Schutztlire zu schitzen
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5.3 Aufstellung

Um das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet zu installieren, gehen Sie wie folgt
vor:

Vorgehensweise

- Richten Sie das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet waagerecht und
senkrecht aus und befestigen Sie es mit dem hierflir vorgesehenen
Befestigungsmaterial.

- Beachten Sie bei der Installation die mitgelieferten Plane und technischen
Unterlagen sowie die jeweiligen Betriebsanleitungen der Einbauten und
aller zugehorigen Betriebsmittel.

- §tellen Sie sicher, dass das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in
Ubereinstimmung mit den Angaben der technischen Dokumentation sowie
den Angaben des Typenschildes installiert wird.

Beachten Sie bei der Installation, dass die folgenden Voraussetzungen
gewahrleistet sind:

» Vor dem Auslass Spulluft muss eine gute Be- und Entliftung sowie eine
ausreichende Luftzirkulation gewéahrleistet sein.

» Vorden Auslassen und Offnungen, an denen das Spiilgas austritt, miissen
geeignete Abstande eingehalten werden, um Luftstauungen zu verhindern.

» Die Umgebungsluft speziell vor den Auslassen muss frei von Schmutz
gehalten werden, der méglicherweise in die Auslésse gelangen kdnnte.

» Esdarfanden Aufen6éffnungen der Ausléasse keine Feuchtigkeit auftreten,
welche in diese eindringen konnte (Witterungsschutz).
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5.4 Mobile Aufstellung

Bei APEX (SILAS) Pressurized Cabinet welche mobil ausgefiihrt sind ist die
Aufstellung folgend durchzufihren:

Vorgehensweise

Stellen Sie das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet an dem vorgesehenen Ort
auf und betatigen Sie die Feststellorgane zur Sicherung gegen Verrollen.

Stellen Sie die Verbindung zum Ortlichen Potentialausgleich her.

Beachten Sie bei der Installation die mitgelieferten Plane und technischen
Unterlagen sowie die jeweiligen Betriebsanleitungen der Einbauten und
aller zugehorigen Betriebsmittel.

§tellen Sie sicher, dass das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in
Ubereinstimmung mit den Angaben der technischen Dokumentation sowie
den Angaben des Typenschildes installiert wird.

Beachten Sie bei der Installation, dass die folgenden Voraussetzungen
gewahrleistet sind:

>

Vor dem Auslass Spulluft muss eine gute Be- und Entliftung sowie eine
ausreichende Luftzirkulation gewéhrleistet sein.

Verbindung zum 6rtlichen Potentialausgleich

Vor den Auslassen und Offnungen, an denen das Spiilgas austritt, miissen
geeignete Abstande eingehalten werden, um Luftstauungen zu verhindern.

Die Umgebungsluft speziell vor den Auslassen muss frei von Schmutz
gehalten werden, der méglicherweise in die Ausléasse gelangen kdnnte.

Es darf an den Auf3en6ffnungen der Auslasse keine Feuchtigkeit auftreten,
welche in diese eindringen konnte (Witterungsschutz).
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6 Anschliisse
6.1 Spilgasversorgung
6.1.1 Zundschutzgas

6.1.1.1 Allgemein

Die Temperatur des Ziindschutzgases darf am Einlass des APEX (SILAS)
Pressurized Cabinet nicht héher als +40 °C sein.

In besonderen Umstédnden kann die Temperatur des Spllgases
héher sein, dabie sind alle intern geschitzten Komponenten
@ sowie die Spllgasfiihrenden Komponenten speziell dafir
ausgelegt. In diesem Falle ist die maximal erlaubte
Spulgastemperatur auf dem Typenschild angegeben.

6.1.1.2 Gereinigte Instrumentendruckluft

Bei Verwendung von Instrumentenluft ist auf die Reinheit zu achten. Die
zugefuhrte Spulluft sollte trocken und gereinigt sein.

Ale Empfehlung sollten folgende Qualitdétsmerkmale erfillt sein:
- Reststaub: <40 pm
- Restwasser: Taupunkt < +3 °C

- Restélgehalt: <1 mg/m?

6.1.1.3 Inertgas

Bei Verwendung von einem inerten Gas als Splilgas muss das APEX (SILAS)
Pressurized Cabinet mit folgendem Warnhinweis gekennzeichnet sein.

WARNUNG -
DIESES GEHAUSE ENTHALT INERTGAS
UND KANN ERSTICKUNGSGEFAHR VERURSACHEN.
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6.1.2 Spullgasanschluss

BEI ZU GERINGER AUSLEGUNG DER SPULGASVERSORGUNG
SIND STORUNGEN IN DER SPULPHASE ZU ERWARTEN.

» Innendurchmesser der Spiilgasversorgung dem
bendtigten Spilfluss anpassen.

An dem APEX (SILAS) Pressurized Cabinet sind je nach geschiitztem Volumen
ein Druckminderer in der Grof3e G %4 oder G 2“ montiert. An diesem ist das
zugefuhrte Spulgas anzuschlieBBen. Die Gbrigen Anschlisse sind werksseitig
ausgefuhrt.

Die Zuleitung muss von der Dimensionierung ausreichend im Durchmesser sein,
so dass die bendtigte Menge an Spulgas fir die Spulung zur Verfliigung steht.

Ex p Volumen Anschlussgréfie  Druck Zuleitung
<50 Liter G~ 2 bar 8 mm
50 bis 300 Liter G~ 2 bar 8 mm
300 bis 700 Liter G " 2 bar 12 mm
700 bis 1.000 Liter G " 3 bar 16 mm
>1.000 Liter bis 1.500 Liter ¥ G L 3 bar 25 mm

*) bei Ex p Volumen > 1.500 Liter sind Einlass und Auslass Spulgas Applikationsspezifisch zu dimensionieren.

6.1.3 Spullgasabfuhrung bei Ausfiihrung Gas / Staub

A GEFAHR

FEHLENDE ABFUHRUNG SPULGAS IN EINE SICHERE ZONE BEI
GAS / STAUBANWENDUNGEN

Durchaufgewirbelten Staub besteht Explosionsgefahr!
» Abfluhrung des Spiilgases in eine sichere Zone.

An dem Druckwachterausgang ist ein M 36 Innengewinde welches zum
Anschluss eines Rohrsystems zur Ableitung des Splilgases in eine sichere Zone
dient.

Dies ist an APEX Pressurized Cabinet des Typs 07-3704-1***/*** bhzw,
SILAS Pressurized Cabinet des Typs A7-3704-1***/**** guszuflihren.
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Elektrische Anschliisse

6.2.1 Verdrahtungsvorschriften

ACHTUNG
KURZSCHLUSSE DURCH LOSE UBERSTEHNDE LEITUNGEN IM
APEX (SILAS) PRESSURIZED CABINET

Baugruppen und Komponenten gehen defekt bzw. es kénnen gefahrliche
Funken entstehen.

» Alle Aderleitungen, auch nicht bendétigte, auf Klemme auflegen.
» Prifen, dass keine Leitungen lose sind oder herausragen /
uberstehen.

Nachfolgend wird die Vorgehensweise zum Einfihren und Auflegen von
Anschlussleitungen am APEX Pressurized Cabinet beschrieben:

Vorgehensweise

- Versorgungs-, Daten- und Freigabeleitung durch die
Kabelverschraubungen in den Anschlussraum einfihren.

- Elektrische Anschlisse geméaf3 Anschlussbelegung ausfiihren. Klemmen
mit 0,4-0,6 Nm fest schrauben.

- Schirme und Erdungsanschlisse auf Schirmschiene auflegen.

- Nicht genutzte Kabelverschraubungen mit zugehdérigen Verschlissen
verschlieB3en.

- Kabelverschraubungen mit 3,0 Nm anziehen.

6.2.2 Anschlisse

Alle zum Anschlief3en der elektrischen Anschlisse bendtigten
Installationsdaten sind aus dem mitgelieferten, systemspezifischen Schaltplan
ersichtlich.

Stellen Sie vor Beginn der Arbeiten sicher, dass die vorhandene Netzspannung
mit der auf dem Typenschild angegebenen Betriebsspannung Gbereinstimmt.
Wenn dies nicht der Fall ist, wenden Sie sich bitte umgehend an die BARTEC
GmbH.

Alle externen Kabelverbindungen (Netzanschliisse sowie Mess- und
Signalausgénge, speziell eigensichere Stromkreise) missen auf der Grundlage
des von BARTEC mitgelieferten, systemspezifischen Klemmanschlussplans
fest installiert werden. Priifen Sie dabei, wenn erforderlich, auch die Polaritat
der Signalkabel.

Es dirfen nur werkseitig vorhandene Kabeleinflihrungen am APEX (SILAS)
Pressurized Cabinet verwendet werden. Eine Erganzung von weiteren
Kabeleinfihrungen darf nur von BARTEC durchgefiihrt werden.

SchlieBBen Sie die Versorgungsspannung und alle Signalleitungen an, wie es im
Klemmanschlussplan vorgegeben ist.
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Inbetriebnah APEX / SILAS
nbetriebnahme Pressurized Cabinet

7 Inbetriebnahme

7.1

7.2

Erstinbetriebnahme

Bevor das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in Betrieb genommen wird, muss
eine Erstprifung erfolgen.

Fir die Erstprifung siehe IEC/EN 60079-14.

Inbetriebsetzung

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet ist mit einer automatisch arbeitenden Ex
p Steuerung versehen, was bedeutet, dass nach anlegen der
Versorgungsspannung und der Aktivierung Spulgasversorgung das System
automatisch den Ablauf der Ex p Phasen startet.

7.2.1 Ausfihrung 0(A)7-3704-1***/**** (Gas/Staub)

Um das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in Betrieb zu setzten, gehen Sie wie
folgt vor:

- Geh&use von Staubansammlungen reinigen

- Stellen Sie sicher, dass der Betriebsdruck des Spilgases fir die
Uberdruckkapselung an der Druckreduzierstation auf den Druck geméaf3
Typenschildangabe eingestellt ist.

- Sicherstellen, dass die abgefiihrte Spulluft am Druckwéchterausgang in
eine sichere Zone geleitet wird.

- SchlieBen und verriegeln Sie die Haupttiir des APEX (SILAS) Pressurized
Cabinet.

Im Uberdruckgekapselten Gehéduse baut sich nun durch das einstrémende
Spiulgas ein Uberdruck auf.

Sobald der Innendruck den vorgegebenen Mindestgrenzwert tGberschreitet,
beginnt die Spulzeit herunterzuzéhlen. Nach Ablauf der Spiilzeit werden die
intern geschitzten Baugruppen und Komponenten folgend zugeschaltet:

» APEX Pressurized Cabinet in der Ausfiihrung ,,pxb*, die internen Einbauten
werden automatisiert zugeschaltet.

» APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in der Ausfiihrung ,,pyb“ bzw. ,pzc“, die
internen Komponenten werden entweder automatisiert oder manuell durch
den Betreiber zugeschaltet.

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet ist ab diesem Zeitpunkt betriebsbereit.
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Inbetriebnahme

7.2.2 Ausfihrung 0(A)7-3704-2%%*/**** (Gas)

Um das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in Betrieb zu setzten, gehen Sie wie
folgt vor:

- §tellen Sie sicher, dass der Betriebsdruck des Spillgases fir die
Uberdruckkapselung an der Druckreduzierstation auf den Druck gemaf
Typenschildangabe eingestellt ist.

- Schliefen und verriegeln Sie die Haupttiir des APEX (SILAS) Pressurized
Cabinet.

Im Uberdruckgekapselten Gehause baut sich nun durch das einstrémende
Spulgas ein Uberdruck auf.

Sobald der Innendruck den vorgegebenen Mindestgrenzwert tGberschreitet,
beginnt die Spulzeit herunterzuzéhlen. Nach Ablauf der Spulzeit werden die
intern geschitzten Baugruppen und Komponenten folgend zugeschaltet:

» APEX Pressurized Cabinet in der Ausfiihrung ,,pxb“, die internen Einbauten
werden automatisiert zugeschaltet.

» APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in der Ausfiihrung ,,pyb“ bzw. ,pzc*, die
internen Komponenten werden entweder automatisiert oder manuell durch
den Betreiber zugeschaltet.

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet ist ab diesem Zeitpunkt betriebsbereit.

7.2.3 Ausfihrung 0(A)7-3704-3***/**** (Staub)

Um das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in Betrieb zu setzten, gehen Sie wie
folgt vor:

- Geh&use von Staubansammlungen reinigen

- Stellen Sie sicher, dass der Betriebsdruck des Spuilgases fur die
Uberdruckkapselung an der Druckreduzierstation auf den Druck gemaf
Typenschildangabe eingestellt ist.

- Schlief3en und verriegeln Sie die Haupttiir des APEX (SILAS) Pressurized
Cabinet.

Im Gberdruckgekapselten Gehause baut sich nun durch das einstrémende
Spulgas ein Uberdruck auf.

Sobald der Innendruck den vorgegebenen Mindestgrenzwert Gberschreitet, ist
das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet im sicheren Zustand. Die intern
geschutzten Baugruppen und Komponenten werden folgend zugeschaltet:

» APEX Pressurized Cabinet in der Ausfiihrung ,,pxb“, die internen Einbauten
werden automatisiert zugeschaltet.

» APEX (SILAS) Pressurized Cabinet in der Ausfiihrung ,,pyb“ bzw. ,,pzc*, die
internen Komponenten werden entweder automatisiert oder manuell durch
den Betreiber zugeschaltet.

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet ist ab diesem Zeitpunkt betriebsbereit.
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8 Betrieb
8.1 Betriebsphasen des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet

Der Betrieb des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet lasst sich in drei Phasen
unterteilen. Die drei Phasen teilen sich in die Vorbereitungs-, Spul- und
Betriebsphase auf.

8.2 Ablaufdiagramm der Betriebsphasen

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet ist nach den aktuell giiltigen Richtlinien
und Normen aufgebaut und erfullt die darin aufgefihrten Anforderungen. Die
Ablaufe der jeweiligen Zustande sind nachfolgend aufgefihrt.

Betriebsphase Anforderungen Auswirkungen

- Netzspannung angeschlossen
Aufbau Innendruck
Spilzeit eingestellt

- Spllzeit nicht abgelaufen

Vorbereitungsphase Einleitung Spiilphase

- Minimaldruck ok
- Maximaldruck ok Spllzeit lauft
- Durchfluss ok

Spilphase
(entfallt bei Staub)

- Splilzeit abgelaufen
Betriebsphase - Minimaldruck ok Betriebsfreigabe
- Maximaldruck ok

8.2.1 Vorbereitungsphase

Die Vorbereitungsphase beginnt mit dem Einschalten der
Versorgungsspannung fur das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet und der

Versorgung mit Spiilgas. Uber das Spiilgasventil flieBt das Spiilgas in das APEX
(SILAS) Pressurized Cabinet.

Ablauf der Vorbereitungsphase:

Durch das einstrémende Spulgas wird der Innendruck des
uberdruckgekapselten Spulgases erhéht.

» Der Mindestdruck des Gehaduses wird tberschritten.
» Das Spilgasventil wird gedffnet.

» BeiStaubanwendungen ist das Spilgasventil durch ein einstellbares
Nadelventil ersetzt.

» Die nachste Phase ,Spulphase” wird eingeleitet.
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8.2.2 Spllphase

Das Uberdruckgekapselte Gehause des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet wird
mit dem Spulgas durchspult, um ein eventuell darin vorhandenes
explosionsfahiges Gas-Luftgemisch zu entfernen bzw. bis zu einer
ungefahrlichen Konzentration zu verdiinnen, bevor die méglichen Ziindquellen
im Uberdruckgekapselten Gehduse zugeschaltet werden.

Mit diesem Vorgang wird das tUberdruckgekapselte Gehause auf die
Betriebsphase vorbereitet. Die notwendige Spilmenge hangt vom freien
Volumen des tberdruckgekapselten Gehauses ab.

Ablauf der Spilphase:

» Ansteigen des Durchflusses mit Spulgas.

» Die eingestellte Spulzeit wird heruntergezahlt und das APEX (SILAS)
Pressurized Cabinet mit Spilgas durchspilt.

Nach Ablauf der Spulzeit wird das Spulgasventil geschlossen.

Die nachste Phase ,,Betriebsphase” wird eingeleitet.

Diese Phase entfallt bei Staubanwendungen, da diese durch die vorherige
Reinigung des Schaltschrankes von Staubablagerungen ersetzt wird.

8.2.3 Betriebsphase

Die Betriebsphase beginnt mit dem Schlief3en des Splilgasventils.

Der Betriebsdruck muss wéhrend des gesamten Betriebs des
Uberdruckgekapselten Gehauses aufrechterhalten werden, um das Eindringen
von brennbaren Substanzen zu verhindern. Uber das Ex-p-Steuergerét werden
die elektrischen Einbauten im Gberdruckgekapselten Geh&duse zugeschaltet.

Unterschreitet der Gehdusedruck wahrend der Betriebsphase die eingestellten
Mindestwerte, werden alle elektrischen Einbauten im uberdruckgekapselten
Gehéuse, die nicht selbst explosionsgeschitzt sind, abgeschaltet und eine
erneute Spulung eingeleitet.

Bei Ausfiihrungen ,,pyb“ bzw. ,,pzc” mit manueller Zu- bzw. Abschaltung ist die
Deaktivierung manuell durchzufihren. Die Meldung erfolgt Gber ein Sicht-
und/oder Hérbares Signal.

Ablauf der Betriebsphase:

» Das Spilventil schlie3t und die Leckverluste werden ausgeglichen.

» Das Ex-p-Steuergerat aktiviert das Uberdruckgekapselte Gehause des
APEX (SILAS) Pressurized Cabinet.
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8.3 Spillzeit

KONSTANTE SPULLUFTVERSORGUNG

Wahrend des Herunterzahlens der Spilzeit ist es wichtig, dass
die zur Verfigung stehende Spilluft konstant im Druck und Fluss

@ ist. Ansonsten kann es zum automatischen zuriicksetzen der
Spulzeit kommen.

» Achten Sie auf die Spulluftversorgung und deren
Auslegung

Das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet kann mit einer manuellen oder
automatisierten Spulzeitberechnung ausgefihrt sein.

Standardmafig ist der Auslieferungszustand manuelle Spulzeit. Bei einer
Ausfiihrung mit automatischer Spulzeitberechnung ist dieses auf dem
Typenschild ausgewiesen.

8.3.1 Manuelle Spilzeit

Bei der manuellen Spilzeit ist das zugehdrige Ex p Steuergerat mit einer fest
eingestellten Spulzeit versehen, welche nur Ablauft, wenn der zugehérige
Durchfluss erreicht und die zugehdérigen Parameter liberschritten werden.

8.3.2 Automatische Spiulzeit

Bei der automatischen Spulzeit sind im Ex p Steuergerat die Parameter
Volumen und angewandter Auslass hinterlegt. Wahrend dem Aufstarten der Ex
p Steuerung wird wahrend den ersten 10 Sekunden der erreichte Spulluftfluss
ermittelt und die darauf korrespondierende Spulzeit errechnet, eingestellt und
ablaufen gelassen. Nach Ablauf der Spilzeit befindet sich die Ex p Steuerung
im normalen Betriebsmodus.
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8.4 Anwendung Bypass-Betrieb

A GEFAHR

INBETRIEBNAHME MIT BYPASS-SCHLUSSELSCHALTER IN
EXPLOSIONSFAHIGER ATMOSPHARE

Explosionsgefahr!

» Inbetriebnahme mit Bypass-Schlusselschalter vom Betriebsleiter
oder von seinem Beauftragten genehmigen lassen. Eine
Genehmigung darf nur erteilt werden, wenn sichergestellt ist, dass
fir den Zeitraum der Inbetriebnahme keine explosionsféahige
Atmosphéare vorhanden ist, oder wenn notwendige
SchutzmafBnahmen gegen Explosionsgefahr getroffen sind
(Feuererlaubnisschein).

» Hinweisschild, das informiert, dass bei aktiviertem Schliisselschalter
Ex-Schutz aufgehoben ist, in der Ndhe des Schlisselschalters
anbringen.

Wahrend der Betriebsphase kann es nétig sein, dass an intern montierten
Komponenten Einstellungen verandert werden mussen. Hierfir stellt das Ex-p-
Steuergerat die Bypass-Funktion zur Verfigung.

Wird der Bypass-Betrieb aktiviert, muss sichergestellt sein, dass in der
Atmosphare kein explosionsfahiges Gas vorhanden ist. Die Gaskonzentration in
der umliegenden Atmosphéare ist mit einem Gasmessgerat festzustellen.

Nach Aktivierung des Bypass-Betriebes kann die Tir des liberdruckgekapselten
Gehauses gebdffnet werden, ohne dass der Betrieb der internen Komponenten
unterbrochen wird. Die erforderlichen Einstellungen kénnen vorgenommen
werden und nach Abschluss ist das Uberdruckgekapselte Gehduse wieder zu
verschlief3en. Der Betrieb des Uberdruckgekapselten Gehduses wird fur die Zeit
nicht unterbrochen. Eine erneute Spulphase des Uberdruckgekapselten
Geh&uses findet nicht statt.

Vorgehensweise:
- Umliegende Atmosphére freimessen.

- Bypass-Betrieb aktivieren.
- DieTur des Uberdruckgekapselten Gehauses 6ffnen.

- Bendtige Arbeiten innerhalb des Uberdruckgekapselten Gehduses
durchfihren.

- DieTur des tberdruckgekapselten Gehauses verschlie3en.

- Bypass-Betrieb deaktivieren.
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8.5 Betrieb mit Sicherheitsfolie

ACHTUNG
WEITERBETRIEB MIT BESCHADIGTER SICHERHEITSFOLIE.

Ein Betrieb mit beschadigter Sicherheitsfolie kann den Explosionsschutz
aufheben.

» APEX (SILAS) Pressurized Cabinet au3er Betrieb nehmen und Folie
instand setzen.

Die Sicherheitsfolie schitzt Ex-Baugruppen vor elektrostatischer Aufladung. Es
ist sicherzustellen, dass die Folie immer in einem einwandfreien Zustand ist.

Bei Beschadigung der Sicherheitsfolie ist das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet
auf3er Betrieb zu setzen und die Sicherheitsfolie zu ersetzen.
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9 Auflerbetriebnahme

9.1 Abschaltung

Um das APEX (SILAS) Pressurized Cabinet auszuschalten, gehen Sie wie folgt
vor:

- Stellen Sie sicher, dass keine explosionsfahige Atmosphéare vorhanden ist.

- Schalten Sie die Sicherung bzw. den Hauptschalter fiir das APEX (SILAS)
Pressurized Cabinet aus und sichern Sie ihn gegen versehentliches
Wiedereinschalten.

- Halten Sie vor dem Offnen der Tir des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet
ggf. die angegebene Wartezeiten ein.

9.2 Abkihl- und Entladezeiten

A VORSICHTIG

BEIM OFFNEN DES APEX (SILAS) PRESSURIZED CABINET WELCHES
ABKUHL- BZW. ENTLADEZEITEN HAT.

Innerhalb des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet kénnen heif3e Baugruppen
und/oder Baugruppen mit einer einzuhaltenden Entladezeit integriert sein.

» Vor dem Offnen gekennzeichnete Wartezeit einhalten
» Betriebsanleitung beachten

APEX (SILAS) Pressurized Cabinet mit Baugruppen, die eine Wartezeit zur
Abkuhlung oder Entladung benétigen, sind mit einem Warnhinweis an der Front
gekennzeichnet.

Vorgehensweise:

- Mittels Hauptschalter fir die interne Applikation den
Uberdruckgekapselten Raum des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet
deaktivieren.

- Wartezeit abwarten (Wartezeit auf Hinweisschild gekennzeichnet).

- APC kann ged6ffnet werden.
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10 Wartung und Pflege

@ Informieren Sie sich vor Beginn der Arbeiten Uber die allgemeinen
Sicherheitshinweise (siehe Kapitel 2.2 Sicherheitshinweise).

Fuhren Sie Wartung und Pflege entsprechend den folgenden Abschnitten
durch, falls nicht fir kundenspezifische Ausfiihrungen abweichend vereinbart.

10.1 Wartungsarbeiten
10.1.1 Wartungsintervalle

WARTUNGSINTERVALLE

@ Bei sachgerechtem Betrieb, unter Beachtung der
Montagehinweise und Umgebungsbedingungen, ist eine Wartung
nach folgendem Wartungsintervallplan empfohlen.

ACHTUNG

WARTUNG UND PFLEGE

» Halten Sie fur die Instandhaltung, Wartung und Prifung der
Betriebsmittel die aktuell giltigen Bestimmungen und die nationalen
Vorschriften ein!

» Betriebs- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem
Fachpersonal durchgefiihrt werden. Es miissen die gesetzlichen
Regelungen und die sonstigen verbindlichen Richtlinien zur
Arbeitssicherheit, zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz
eingehalten werden.

» Beim Offnen von Abdeckungen oder Entfernen von Teilen, aufBer
wenn dieses von Hand méglich ist, kdnnen spannungsfiihrende Teile
freigelegt werden. Auch kénnen Anschlussteile spannungsfiihrend

sein.
Wartungsintervall Durchzufiihrende Tatigkeit
Monatlich Sichtkontrolle nach Kapitel 10.1.2
Halbjahrlich Reinigung nach Kapitel 10.1.3
Jahrlich Regelmaflige Wartung nach Kapitel 10.1.4
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10.1.2 Sichtkontrolle

Fihren Sie monatlich eine Sichtkontrolle durch:

» Prifen Sie die Gehduse, Kabeleinfihrungen und Kabel auf
Beschéadigungen.

» Prufen Sie Schraubverbindungen auf festen Sitz.

» Prufen Sie den Fehlerspeicher auf Inhalte.

10.1.3 Reinigung

Fir die Reinigung des APEX (SILAS) Pressurized Cabinet sollten keine
Lésungsmittel verwendet werden, da diese bei Beriihrung mit Dichtungen die
Eigenschaften beeintrachtigt werden kénnen.

10.1.4 RegelméaBige Wartung

Je nach Reinheit der verwendeten Spulluft missen der Ein- und Auslass der
Spulgasfiihrenden Komponenten regelméafig auf Verunreinigungen (z.B. Ol,
Staub, usw.) oder Korrosion untersucht werden.

Bei Auffalligkeiten sollte der Betreiber die Méglichkeit einer rechtzeitigen

sachgemaBen Reinigung bei der BARTEC GmbH gegeniliber einem spontanen
Ausfalls abwéagen

Des Weiteren sollte das Gesamtsystem auf seine Funktion iberpriift werden.

Hierbei sollte der korrekte Ablauf der Splilphase und Betriebsphase kontrolliert
werden.

10.2 Reparaturen

Reparaturen an dem APEX (SILAS) Pressurized Cabinet sowie der Zubehdérteile
durfen nur durch die BARTEC GmbH vorgenommen werden.

10.3 Stoérungen und Fehlersuche

ACHTUNG

EIN VERANDERTES BETRIEBSVERHALTEN KANN ANZEICHEN FUR EINE
BEREITS BESTEHENDE BESCHADIGUNG SEIN.

» Nehmen sie das Ex p System erst nach Beseitigung der
Fehlerursache wieder in Betrieb.

Fir die Stérungs- und Fehlersuche die zugehdrige Betriebsanleitung zum Ex p

Steuergerat, sowie die zugehorige technische Dokumentation des APEX (SILAS)
Pressurized Cabinet verwenden.
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Technische Daten

11 Technische Daten

APEX / SILAS
Pressurized Cabinet

Produktbezeichnung

APC -
APEX Pressurized Cabinet

SPC -
SILAS Pressurized Cabinet

Generation

4, Generation, Pro Serie

4. Generation, Pro Serie

Explosionsschutz

Aufstellungsbereich

Ex 112G/ ExIl 2D,
Zone 1 (Gb)/ 21 (Db)

Ex 113G/ ExIlI 3D,
Zone 2 (Gc) / 22 (Dc)

Zindschutzart

Ex pxb * [IC Gb
Ex pxb * IIIC Db

Ex pyb * IIC Gb
Ex pyb * 11IC Db

Ex pzb * IIC Gb 2
Ex pzb * IlIC Db

Temperaturklasse

Gas T5, T4, T3
Staub T95°C, T130°C

Prifbescheinigung ATEX

BVS 20 ATEX E 060 X

BVS 20 ATEXE 061 X

Prifbescheinigung IECEx

IECEx BVS 20.0048X

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur

max. -55 °C bis + 70 °C (Applikationsabhé&ngig)

Lagertemperatur

Applikationsabhéngig

IP-Schutzklasse

Min. IP 4x

Spiil- und Uberdruckparameter

Abmessungen max. 6000 Bx 2400 H x 1200 T mm
Volumen max. 17300 dm?
Zundschutzgas Instrumentenluft oder inertes Gas

Temperatur Ziindschutzgas

max. +40 °C3

Ziundschutzgasvordruck

konstant

100... 2500 kPa (1...25 bar)

' * = Optional kann die Kennzeichnung durch die Schutzarten von separat zertifizierten Komponenten
ergéanzt werden, wie z.B. "db", "eb", "ma/mb", "Ex Il 2(1)G [ia Ga/Da]” oder “Ex Il 2(2)G [ib Gb/Db]”.

2* = Optional kann die Kennzeichnung durch die Schutzarten der separat zertifizierten Komponenten
erganzt werden, wie z.B. "dc", "ec", "mc", "ic", “Ex 11 3(3)G [ic Ge/Dc]”, “Ex Il 3(1)G [ia Ga/Da]” oder “Ex
I1 3(2)G [ib Gb/Db]”
¥ Bei hoheren Spullufttemperaturen ist die Abweichung auf dem Typenschild angegeben. Maximal
Medientemperaturen der Spulluftfiihrenden Komponenten und maximal Betriebstemperaturen der
Einbauten sind zu berucksichtigen.
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APEX/ SILAS

Pressurized Cabinet

Technische Daten

Spuldruck

bis zu 2500 Pa (25 mbar)

Spilgasdurchfluss

bis zu 100 m3 / Stunde

Minimal Uberdruck

80 Pa (0.8 mbar)

Maximal Uberdruck

2500 Pa (25 mbar)

Durchspulungsfaktor Gas

min. 5-fach Schrankvolumen

Ziundschutzgasverbrauch

Angabe auf Typenschild

Sicherheitseinrichtung

APC:
BARTEC Ex p Steuergerét
APEXpx / APEXpy; BVS 19 ATEX E015X // IECEx BVS 19.0038X

Exp Kontrolleinheit
APEX; BVS 19 ATEX E018U // IECEX BVS 19.0032U

SPC:
BARTEC Ex p Steuergerat
SILAS pz; BVS 19 ATEX E016X // IECEx BVS 19.0038X

Exp Kontrolleinheit
SILAS; BVS 19 ATEX EO32U // IECEX BVS 19.0032U

BARTEC Ex p Steuergerat
SILAS; TUV 09 ATEX 553359 // IECEx TUN 10.0030X

Elektrische Kenngréfien

Bemessungsspannung

max. 10 kV (x10%)

Intern erzeugte Spannung

max. 24 kVac (z.B. Ziindtransformatoren)

Bemessungsstrom

max 10 kA

Bemessungsquerschnitt

max. 500 mm?2

Erdungsanschluss

max. 250 mm?

Bemessungsspannung, Bemessungsstrom und Bemessungsquerschnitt richten
sich nach der geschutzten Applikation.
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Noti APEX / SILAS
otizen Pressurized Cabinet

12 Notizen
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